Stanoveni hodnoty Bezpeénostniho techonologického minima (BTM) a éasového posunu pro stavy nouze v plynarenstvi dle vyhlasky 344/2012 Sb. § 7a.
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Udaje hodnot BTM pro jednotliva odbérna mista (OM):
Snizovani spotfeby na OM po dnech od vyhldseni ptislusného odbérového stupné na BTM max. do 3. dne dle § 7a odst. 1 pism. a), tzn. ve dnech den+1, den +2 a den+3, kde den = den vyhldseni pfislusného odbérového stupné.
POZN: Pti sou¢asném pozadavku na prerazeni OM do skupiny B3 (svétle Seda sekce) Zadatel prohlasuje, Ze OM spliiuje parametry pro zatrazeni do skupiny B3 uvedené v §2 odst. 1 pism. d)
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Plyn v nasi spoleénosti vyuzivdme vyhradné k provozu xxx pece k vypalovani
vyrobkd xxx a vytapéni vyrobnich prostor. V pfipadé vyhlaseni 6. odbérového
27ZG500XXXXXXXX 12345678 ORGANIZACE spol. sr. o. 500 100 100 100 stupné jsme schopni do 24 hod dokoncit rozpracovanou vyrobu a linku NE
bezpeéné odstavit. Po odstaveni vyroby potfebujeme 100 m3/den na zajisténi

temperovéni budov tak, aby nedoslo k zamrznuti otopnych systém.

Nase spolecnost vyuZziva plyn ve vyrobnim procesu vyrobku xxx. Vyroba probiha PFi vyrobé nasich vyrobki xxx vznika odpadni teplo, kterym zdsobujeme
na dvou na sobé navazujicicih linkach. Pfivyhlaseni 6. odbérového stupné jsme budovu zdravotniho stiediska (adresa xxx) a domova pro seniory (adresa xxx)
2776600250000 87654321 NAHODA, a.s. 1000 200 300 300 ) schopni vse dokoncit ? bezpeérjt:e.odstavit vyrobu do 48 hodin. Poté . ANO Ph’mo sF)ustladiciho s rl1a§|’m vyr?b’nimlareévlem. \" pFipa(iié’ odstz’wevnilvyrobni’
potifebujeme zachovat dodavku ve vysi 300 m3/den (100 m3/den na temperaci linky v zimnim obdobi (nedochdzi k vyrobé tepla) spoustime zéloZzni plynovy
vlastnich prostor aby nedoslo k zamrznuti otopnych systém( a 200 m3/den pro kotel pro zdsobovani zdravotniho strediska s o¢ekdvanou spotifebou max 200
zachovani vytdpéni chranénych zakaznikl - detail v pozndmce vedle). m3/den.
Plyn vyuzivdme v ramci vyrobni linky vyrobku xxxx. Vyrobni proces s vazbou na
plyn se sklada ze 3 ¢asti (nahfivani vstupni suroviny, vypal vyrobku-pec,
dosouseni hotovych vyrobku). Cely proces od vloZeni vstupni suroviny po
dokonceni dosuseni trva 48 hod. V okamZiku vyhlaseni 6. odbérového stupné
prestavdme vkladat vstupni surovinu. Do 24 hod jsme schopni vypalit
27ZG300ZXXXXXXXX 87651234 POKUS, s.r.o. 15 000 8000 0 0 .. Y . e Y NE
rozpracované vyroby a kompletné odstavit prvni fazi vyroby = nahfivani

suroviny (pokles na 15 000 m3/den). V intervalu 24-48 hod postupné bezpecné
odstavujeme/odtemperovavame pec, dosousime hotové vyrobky (pokles
spotfeby na 8 000 m3/den). Po 48 hodinach je dokonéena detemperace pece a
spotieba je nulova.




